RADOWIL E 12.7

Emalia poliwinylowa chemoodporna

Symbof PKWiU: 20.30.12.0-82-XXXX-XXX;  KTM: 1317-762-0XXX-XXX

Kolorystyka wg karty koloréw RAL lub indywidualnych uzgodiiie
Norma: PN-C-81609: 2002; rodzaj Il

Przeznaczenie Do stosowania jakoemalia nawierzchniowa w zestawie z farb
poliwinylowa chemoodpors do gruntowania RADOWIL GR lub RADOWIL GR-TIX, do
ostatecznego malowania adzex i konstrukcji stalowych, ocynkowanych, aluminiovayc
oraz tynku i betonu, pracgych w agresywnej atmosferze przemystowej, nadngrsk
miejskiej i wiejskiej, narzonych na dziatanie czynnikéw korozyjnych, takiclk jaoda,
stabe kwasy i alkalia, sole. Emalia meoby réwniez stosowana do renowacji starych
powtok  poliwinylowych, epoksydowych, poliuretanovwnyc akrylowych, chloro-
kauczukowych.

Charakterystyka ogolna Emalia RADOWIL E tworzy poétpotyskliwe, szybkoscluoe
powtoki, odporne na dziatanie czynnikow chemiczngztwory kwaséw, zasad, soli, oleje
mineralne).System powilokowy RADOWIL GR + RADOWIL E wykazuje roizo dobg
odpornéd¢ na korozyjne dziatanie zmiennych warunkéw atmgsfenych §wiatto
stoneczne, promieniowanie UV, ,kéay deszcz”, woda, podwgzona temperatura 60
+3°C i duwza wilgotng¢ powietrza), na obejna mgk solm, na atmosfer wilgotnego SGQ,
na zmienne temperatury od (-39) do 61 °C oraz maradwytrzymatcgé mechanicza
(wysoka odporn& na zarysowania, wysoka twatdo dobra przyczeprsé do podiaa,
dobra ttocznét i tloczna¢ przy naceciu, elastyczn&, scieralngé i odporndé na
uderzenie). Potwierdza to jego przyddthodo efektywnej ochrony przed korazj
konstrukcji stalowych i stalowych ocynkowanych wredie od 5 do 15 lat dla
poszczegdlnych stref zagemia korozyjnego. Na ruragjach stalowych izolowanych
system mee by stosowany do temp. 120 °C.

Wiasnagici wyrobu

—  gestas¢ wyrobu, g/cm max 1,3
- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
w temp. 20t 2°C, s 55+90
— zawartdc¢ czesci lotnych, % wag., max. 41
— zawartdc¢ czesci nielotnych, % obj. 45
— grubac¢ warstwy mokrejum 60
suchgm 30
— zwycie teoretyczne przy grubc 30um, w dn¥/m? 0,07
- zalecana ilé¢ warstw 1+3
— temperatura zaptonfiC, co najmniej 26

- okres gwarancji, miesty 18
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Stosowanie

1. Podice: Podiaze przed malowaniem powinno dyozbawione ttuszczu, soli, kurzu i innych
zanieczyszcze oraz wysuszonePowierzchnie metalowe zagruntowane fatb RADOWIL
GR Ilub RADOWIL GR-TIX winny by czyste i sucheRenowacia: podiaze przed
malowaniem naley umy¢ i odttusci¢, usunc luzne elementy starej powtoki malarskiej oraz
slady korozji; miejsca skorodowane oéei¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg PN-EN 1SO 8501-1,
odpyli¢, a nastpnie zagruntowa farba do gruntowania RADOWIL GR. Stare, dobrze
przyczepne do podia powitoki naley zszorstkowé (np. przez przeszlifowanie papierem
sciernym lub omiecenigcierniwem), a nagpnie doktadnie odpyi Beton, tynk czysty,
suchy (max. 4% wilgoci), po minimum 28 dniach dejkania, pozbawiony mleczka i szlamu
cementowego oraz dodatkowo zagruntowany ciemkrstws emalii rozciéczonej dodatkiem
rozcienczalnika.

2. Metoda naktadania:Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczngdpel, watek.
Parametry natrysku hydrodynamicznego*
srednica dyszy 0,28 - 0,38 (P11 - 0,015")
giienie zasilajce 120 - 200 baréw
*Parametry natrysku podano przykladowo. W indywidyeth przypadkach zastosoiva

naley dopasowa lepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalé optymalne parametry
natrysku.

3. Przygotowanie emalii:Przed przyspieniem do malowaniamalk nalezy starannie wymiesza
w opakowaniu.
Rozcieiczalnik: do wyrobéw poliwinylowych PKWiU: 20.30.22.0-74-0DXX
KTM: 1318-157-35010-XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5 °C i nie wyzsza nk 35°C, i 0 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwiej 80 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niesia ni 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

Uwaga! Nie malowa* w czasie deszczu i mgty oraz przed lpgurz
Przy malowaniu natryskiem ndleunikac zjawiska tzw. ,suchego natrysku”.

5. Czas schnicia: w temp. 20t 2 °C i wilgotnasci wzglednej 55+ 5 %
pytosuébdgstopie 1) - 05h
sughalotykowa (stopi#3) - 1h

sucgitaransportowa (stopie5) - 6h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20C:
- kolejn warstwe naktadé po uzyskaniu przez warsgvpoprzedni co najmniej 3 stopnia

wyschricia.

Uwaga! Podane czasy magulec zmianie wraz ze zmiargrubagici powtoki, ilasci warstw,
temperatury suszenia, wilgoitiovzgkdnej powietrza, warunkow wentylacji.

7. Poprzednie wymalowaniafarby do gruntowania: poliwinylowe typu RADOWIL GRib
GR-TIX oraz farby epoksydowe do gruntowaniedukcji RAFIL SA.

RADOMSKA FABRYKA FARB | LAKIEROW RAFIL SA
26-600 Radom, ul. Czarna 29, tel: centrala (048) 36 71 900, marketing (048) 36 71 991 fax: (048) 36 71 990, e-mail:
rafil@rafil.pl, 06.2014



RADOWIL E - Emalia poliwinylowa chemoodpor na

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne skiadniki, zawarte w wyrobialesy
przestrzega zasad i przepisow BHP i p. ppzawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyr6b naley przechowywé zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamkitych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala od zrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zawmtich intensywnie
wietrzonych, w temperaturze do 25°C. Transport agod w/w normp w opakowaniach
producenta, w warunkach zabezpieszgfh przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
zgodnie z obowizujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe RADOWIL E posiada Atest Higieniczny PZH oraz Oginiechniczia
Instytutu Elektrotechniki we Wroctawiu nr 504-5696-ZM/MK-47/97.

Dopuszczalna zawarté LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/i/lFR): 500.g/

Produkt zawieramaksimum: 483 + 500 g/l LZO (zateie od koloru emalii).

Podane powgej informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiekatpliwosci lub nietypowych zastosowaalery skonsultowa sie

z producentem lub przeprowadprébne wymalowanie we wkasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej uniémia wszystkie wczeriejsze jej wydania.
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